NC Line s. r. 0. Suchdol nad Odrou

NC Lines.r. 0.

Suchdol nad Odrou



NC Line s. r. 0. Suchdol nad Odrou 4@?

PROFIL SPOLECNOSTI

Firma NC Line s. r. 0. se zabyva zpracovanim plechl dle poZadavku zakaznika na CNC strojich -
CNC paleni laserem, CNC vysekavani na vysekavacim stroji, ohybani na CNC ohrariovacich lisech
atd. Dodava plechové dily pro zékazniky z Ceské republiky, ale také z Némecka, Anglie, Belgie,
Francie, Holandska nebo Dansko. V soucastné dobé tvofi vice jak 70% odbytu export do téchto
zahranic¢nich zemi.

Cilem firmy je dodavat presné a precizni dily ve stanovené kvalité na poZadavek zakaznika. Rizeni
jakosti v NC Line je od srpna roku 2000 certifikovano. Systém managementu jakosti spole¢nosti NC

Line byl schvalen spole¢nosti Lloyd’s Register Quality Assurance dle EN ISO 9001:2000.

Historie

Firmu v roce 1993 zalozZilo 7 spole¢niku. Do firemniho rejstfiku byla zapsana 19. ¢ervence 1993 u
Krajského soudu v Ostrave.

Po zalozZeni v roce 1993 zacala vyrobou plechovych dild na zakazku pro firmu ROMOTOP (vyrobce
krbovych kamen) S rostoucimi zkuSenostmi, vysokou kvalitou a spolehlivosti se firmé podafilo v kratké
dobé ziskat portfolio ¢eskych odbératelll a zaCala postupné navySovat své kapacity postupnym
rozSifovanim strojniho parku a narustajicim poétem zaméstnancu.

V roce 1995 se ftfi spoleCnici rozhodli ze spolecnosti vystoupit. V sou¢asné dobé ma firma 4
spole¢niky, kazdy z nich vlastni 25% podilu. Za dobu své plsobnosti se spole¢nost rozrostla ve
stfedné velkou prosperujici firmu.

V roce 1996 se majitelé rozhodli ke strategii expanze rozSifenim na zapadoevropsky trh a postupem
Casu ziskala zahrani¢ni zakazniky (Némecko, Anglie, Holansko, Belgie, Dansko ...atd.).

Zatatkem ledna 1999 byla ukonCena dostavba nové haly pro préSkovaci linku a nové skladové
prostory. V bfeznu 1999 byla provedena kolaudace linky na nanaseni praskového plastu ( praskova
technologie) v€etné prfeduprav (Zn fosfatovani).

DalSim dulezitym meznikem pro firmu bylo ziskani certifikatu 1SO 9002 v srpnu roku 2000 od
auditorské firmy Lloyd. V pfilohach naleznete kopii certifikatu: Certifikat DIN EN ISO 9002.

V ¢ervnu 2001 byla dokoncena vystavba nové haly (100 x 60 m), ktera ukoncila dlouhodobou snahu
uzavfit co nejlepSi vyuziti technologického toku vyrobku a rozsifit dalSi prostory pro umisténi novych
stroja.

Firma spolupracuje s vice jak 300 zakazniky a v roce 2005 bylo 12 strategickych a 30 hlavnich

zakaznikdl, ktefi tvofili vétSinu obratu spoleénosti.

V poslednich 5-ti letech firma sledovala strategii expanze (expansion strategy), kde jednotliva

strategicka rozhodnuti byla pfimo zamérena na rozSifovani stavajicich oblasti podnikani, kdy se
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konkrétné investovalo do lidského kapitalu, novych technologii (jak vyrobnich, tak informacnich) a

vyrobnich prostoru.

Firma NC Line je diky svému rozvoji schopna nadale pIiné uspokojovat potfeby zakaznikl, udrzet

vysokou flexibilitu a kvalitni odborné a technické zabezpeceni pfi zpracovani predkladanych projekta.
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TECHNICKE A VYROBNI MOZNOSTI

Déleni hutnich materialt

LASEROVE PALENI

Tato technologie je ur€ena pro fezani pfipadné také k ozna€ovani jakkoliv slozitych tvart do plochych
obrobkd z konstrukénich i uslechtilych oceli a uhlikovych slitin do nize uvedenych tloustek. Tato
technologie zaru€uje feznou plochu bez otfepl a oxidl a bez poskrabani povrchu. Programovani v

JET/CAM zarucuje vysokou presnost vyroby a maximalni vyuziti plochy obrobku.
Disponujeme:
» Laser TRUMATIC L3030 TIf 4000 TURBO CNC
» 3x Laser TRUMATIC L3030 TIf 5000 TURBO CNC
Parametry:
Maximalni format plechu......................oo 1500 x 3000 mm

Maximalni tloustka materialu:

Cerny Mat........ueeeeeeieee e, 25 mm

Nerez. Mat.........cooviiiii e 20 mm

HINTK. .o e 12 mm
CNC VYSEKAVANI

Vysekavani pomoci CNC vysekavacich lisu je technologie uréena k dérovani a prorazeni riznych

otvory a tvar(l, za pomoci specialnich nastroju.
Disponujeme:
» Vysekavaci lis TRUMATIC 160 Rotation CNC

» Vysekavaci lis TRUMATIC 500 Rotation CNC

Parametry:
Maximalni format plechu..................c.coco. 1500 x 3000 mm
Maximalni tlouStka materialu..................ooooiiiiiii, 8 mm

PASOVA DELICKA

Toto zafizeni slouzi ke kraceni hutnich (ty€ovych a profilovych) materialG.
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Ohybani a tvareni hutnich materialt

CNC OHYBANI

Ohranovaci lisy fady TrumaBend jsou uréeny pro flexibilni a produktivni praci. Kli¢ pro efektivni
ohrafiovani ale neleZi jen v pokrocilé technice a inteligentnich nastrojich, ale pfedevsim v senzorice.
Snima¢ uhlu ACB (Automatically Controlled Bending) je firmou TRUMPF vyvinuty a patentovany
doplnék pro pfesné méfeni a korekci uhlu ohybu.

Disponujeme:

» Ohranovaci lis OPTIMA DNC 900.............. 130t / 3000 mm
» Ohranovaci lis TrumaBend V 50................... 50t /1250 mm
» Ohranovaci lis TrumaBend V 85................... 85t /2000 mm
» 3x ohranovaci lis TrumaBend V 130........... 130t/ 3000 mm
» 2x ohranovaci lis TrumaBend V 230........... 230t/ 3000 mm
Parametry:
Maximalni tloustka materialu.................oo 10 mm
TVARENI

Disponujeme:

> Klikovy lis LEPR 100t

rozmér stolu................ceeeeeeene....900 X 600 mMm
> Klikovy lis 35t

rozmérstolu...............ceviiieenne....520 X 380 mm
» Klikovy lis 15t

rozmérstolu................ceeveeene...500 X 350 mm
» Hydraulicky lis 60t

rozmérstolu...............ccevieeiinnnn. 750 X 560 mm
» Hydraulicky lis 15t

rozmérstolu..............eeveviviieee......500 X 400 mm



NC Line s. r. 0. Suchdol nad Odrou 4@?

Svarovani

Firma nabizi odporové svafovani — bodové, svarovani metodou MAG, MIG a TIG. Svarovani provadi
proskoleny svare&sky personal s platnou zkouskou (dle CSN EN 287 a CSN 050705) pro danou
metodu svafovani v pozadovaném stupni jakosti dle CSN EN 5817 pod dozorem svare&ského

technologa.

ODPOROVE SVAROVANI — BODOVE

Zdroje jsou schopny svarfovat (bodovat) oceli béznych jakosti - korozivzdorné oceli, pozink, v

tloustkach materialu od 0,5mm do 6mm.

Disponujeme:

» BPA40/M1. 40kVA
> PEIPOINT BSP 126PX.......ccccvvvivnnne 25kVA
» TECNAA4G20N......c.cooviiiiiiiiiieen 35kVA
» TECNAA4OO02N......cooiiiiiiiiiiien, 16kVA
» TECNAA4G623N.....cooiiiiiiiiiiiiieen 50kVA

SVROVANi METODOU MAG, MIG
Disponujeme:

» REHM MEGA PULS 300 (Pulzni rezim)

» 7ks REHM 254
» 8ks REHM 354
» REHM RD 350
» 4ks DELTA KIT 354
» WEGATRON WG 350

» 2 ks WEGATRON WG 250

SVAROVANi METODOU TIG

Tyto svareci poloautomaty jsou schopny svarovat celou fadu materialu (napf. oceli béznych jakosti,
korozivzdorné oceli, pozink, hlinik a méd) . Svafovani se provadi v ochranné atmosféfe ARGONU a
CORGONU.
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Disponujeme:

> 2ks ALFIN 200T
> REHM 260 AC/DC  (Pulzni rezim)
> REHM 160 AC/DC  (Pulzni rezim)
> TAURUS 205SYN  (Pulzni rezim)
> ESETI 205 AC/DC  (Pluzni rezim)
> ESETI 160
> ESETI 140

KOMBINOVANE ROBOTIZOVANE PRACOVISTE MIG & MAG / TIG

Ridici systém FD 40 KAWASAKI
Rameno robotu FA O6E
typoooeeeee kloubové
délka...... ...... 1550 mm
poCet0S.....cceeeeeeeen, 6
Polohovadlo TS10/S sm — 300kg
rozte€... ........ 2600 mm

max. pramér...1500 mm

Zamecnické prace

Vrtani, zahlubovani
Vyhrubovani, vystruZzovani
Zavitovani

Brouseni

Zkruzovani

YV V. V V VYV V

Nastrelovani spoj. materiall
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Povrchové upravy, praskové lakovani

PREDPOVRCHOVA UPRAVA TRYSKANI

Material: OCEL

Tryskaci kabina stacionarni

Tryskaci hala 8000x4000x3500

Medium: ocelova ostrohranna drt

Tryskani provadime v souladu s ISO 8501-1:1988 v kvalité Sa 2 1/2 dikladné otryskani.

Material: NEREZ
Rozméry kabiny: 1000x600x500

Medium: sklo (Balotina)

TECHNOLOGIE ELEKTROSTATICKEHO NANASENi PRASKOVYCH BAREV

Od bfezna 1999 je spoleCnost vybavena linkou na nanaseni praskového plastu (praskovani) véetné

preduprav (Zn fosfatovani). Aplikacni technika je dodana od firmy WAGNER, ktera je schopna

zpracovavat tvarove slozité dily ve vysoké kvalité povrchové vrstvy.

Technologicky postup je pfizplsoben tak, aby byla zabezpecena vysoka kvalita naneseni praskové

barvy s vysokym stupném antikorozni ochrany, ktera splni i pozadavky pro automobilovy primysl.

Parametry linky:

Maximalni rozméry.................... 3200 x 1500 x 400mm (2400 x 1500 x 800)
Rychlost dopravniku............................ 0,6 - 1,6 m/min
Odolnostvsolnémlze...........ccccoeiviiiiiiinn.. 400 hod

Technologicky postup:

1.

© © N o gk~ w DN

Chemické odmasténi

Prvni stupen oplachovani

Druhy stuperi oplachovani

Zn fosfatovani

Prvni stupen oplachovani

Druhy stuperi oplachovani

Pasivace

Tteti stupen oplachovani — postfik z ramu

Suseni

10. Chlazeni

11. Automaticky nastfik praskového plastu

12. Ruéni nastfik praskového plastu
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13. Vytvrzovani
14. Chlazeni

Dale zajiSt'ujeme:
» Galvanizovani (zinek, chrom, nikl)
Zarové zinkovani
Mokré lakovani
Zihani
Nitridace
Eloxovani
Kataforéza
Mofreni
Sitotisk

Cinovani

V V.V V V V V V V

Projekéni a konstrukéni prace

Jsme schopni zkonstruovat vlastni pfipravky a nastroje, vytvofit vykresovou dokumentaci dle

dodanych vzork( a pomoci pfi FeSeni konstrukénich problém.
Softwarové vybaveni:

» PRO EINGENIER

» Auto Desk Invertor

» Auto Cad 2002
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CERTIFIKATY

Spole€nost NC Line uplatiiuje a dodrzuje zavedeny systém jakosti dle ISO 9001:2000. Certifikat
systému jakosti vlastni od firmy Lloyd’s Register Quality Assurance od roku 2000.

Firma je schopna tvofit, zohlednit a dodrzovat individualni kontrolni postupy jak pro jednotlivé své
zakazniky, tak pro jednotlivé dily. VeSkery nakupovany material je provéfovan dle pfejimacich plant a
kontrolnich postupl. Provadime kontrolu kazdého vyrobku pfed zahajenim nasledné operace a kazda
zakazka vyrobena v nasi firmé je pred expedici kontrolovana dle pfisluSsnych prejimacich planu a
kontrolnich postupu. DalSi standardy a €innosti NC Line s. r. 0. vyplyvaji ze zavedeného systému
jakosti dle 1ISO 9001:2000.

Ziskané certifikaty

» Certifikat systému managementu jakosti
> Inspekéni certifikaty MIG (135)
> Inspekéni certifikaty TIG (141)

Kontrola jakosti

Firma splfuje v tomto sméru veskeré pozadavky smérnice 1ISO 9001 : 2000.

VSTUPNi KONTROLA

Veskery nakupovany material je provéfovan dle pfejimacich planl a kontrolnich postupu.

MEZIOPERACNi KONTROLA

Kontrola kazdého vyrobku je provedena také pfed zahajenim nasledné operace.

VYSTUPNi KONTROLA
Kazda zakazka vyrobena v nasi firmé je pfed expedici kontrolovana dle pfisluSnych pfejimacich planu

a kontrolnich postupd.

Politika jakosti

ZAKAZNiICI
Svymi vyrobky v oblasti fezani plech(l laserem, dérovani, stfihani a ohybani plecht na CNC strojich a
nanaseni praskovych barev se snazime feSit potfeby a uspokojit o¢ekavani zakaznikd a zaradit se

mezi vyhledavané a uznavané vyrobce.
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DODAVATELE
Vytvorfeni dlouhodobych vztahl s nasimi dodavateli zalozenych na vzajemné vyhodné spolupraci

pFispiva k pInéni nasich pozadavk.

ZLEPSOVANI PROCESU
Efektivnost procest ve spole¢nosti a dynamika jejich zlepSovani jsou zakladnimi nastroji k dosazeni

spokojenosti nejen vlastnich pracovnikd, ale i zakaznikua.

INFORMACNI SYSTEM
Schopnost pruzné reagovat a rozhodovat je zaloZzena na aktualnich informacich, jejichz ziskavani je

podporovano efektivnim vyuzivani informaéniho systému.

PRACOVNICI

Cilenou vychovou, vzdélavanim a motivaci pracovniki spolu s podporou tymové spoluprace vytvafime
védomi odpovédnosti pro vykonavané ¢innosti.

Vedeni spole€nosti se zavazuje vytvaret vhodné podminky a poskytovat potfebné zdroje vedouci k

zefektivnéni vSech procesu a ¢innosti, které podporuji zvySeni konkurenéni schopnosti spole¢nosti.
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KONTAKT

Adresa

NC Line s.r. 0.
Komenského 233
742 01 Suchdol nad Odrou

Ceska republika

Tel: +420 556 768 600
Fax: +420 556 768 609

E-mail: recepce@ncline.cz

Kontaktni osoby

MAJITELE
Petr Sokol feditel
Telefon: +420 556 768 604
E-mail: sokol@ncline.cz

Antonin Witos

jednatel

Telefon: +420 556 768 605
E-mail: witos@ncline.cz
Petr Sulek spole¢nik
Telefon: +420 556 768 601
E-mail: sulek@ncline.cz

EKONOMICKE ODDELENI

Pavlina Sokolova

finanéni feditel

Telefon:

E-mail:

+420 556 768 606

sokolova@ncline.cz
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Rita Skockova

uctarna

Telefon:
Fax:

E-mail:

OBCHODNi ODDELENI

Josef Bure§ MBA

+420 556 768 615
+420 556 768 614

skockova@ncline.cz

vedouci obchodniho oddéleni

Telefon:
Fax:
E-mail:

Bc. Jifi Kovarik

+420 556 768 611
+420 556 768 609
bures@ncline.cz

obchodni zastupce

Telefon:

E-mail:

Bc. Katefina Medunova

+420 556 768 610

kovarik@ncline.cz

Vedouci expedice — obchodnik

Telefon:

E-mail:

Lada Puckova

+420 556 768 612

fialova@ncline.cz

obchodni zastupce

Telefon:

E-mail:

OSTATNi ODDELENI

fizeni jakosti

+420 556 768 685

puckova@ncline.cz

Telefon: +420 556 768 617
vyroba

Telefon: +420 556 768 665
logistika

Telefon: +420 556 768 696
TPV

Telefon: +420 556 768 630
Fax: +420 556 768 623
konstrukce

Telefon:

+420 556 768 629
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nkup

Telefon:
Fax:

reklamace — OTK

+420 556 768 621
+420 556 768 620

Telefon:

Fax:

servis stroju a zafizeni

+420 556 768 663
+420 556 768 631

udrzba

Telefon:

+420 556 768 692
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